Heimwerkerbieger

»UNIVERSAL-

Bedienungsanleitung

1 Korper

2 FUhrungsplotte
3 Winkelstift

4 Réndelschroube
5 Schwenkarm

6 Zahnstange

© @

10
11
12

Ritzel 13 Griff

Griff hebet 14 Gewindestift

Normaldorn 15 Biegescheibe (JJ 28 fur Rundmotcriol, 0 4

Vierteldorn @ 28 fir Rundmoteriol, 0 6

Wechseldorn ¢} 8: 0 10; @ 12; 0 14 () 38 fur Rundmotertol, 0 8

Bundbuchse ) 58 fiir Rundmoteriol, 0 10
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"UNl VERSAL" Heimwerkerbieger

Al | genei nes

Der "Universal" ist als vielseitig verwendbares Biegegerat
far den Hei mmerker und fir den Handwer ker entw ckelt worden.
In diesem CGerat sind sowohl ein Bandroller, als auch ein

W nkel bi eger und ein Rohrbi egeapparat vereinigt. Mt ihm
kann (bezogen auf St 38) Flachmaterial bis 40 nm Breite und
4 nm Di cke gebogen werden; auBerdem Rohre der Abmessung
Durchm 4, 6, 8 und 10 mm; sel bstverstandlich auch Voll -
material bis Durchm 10.

Auf bau des Ger ates

Das Cerat wird It. Abb., jedoch nit denontiertem Ritzel (7),
geliefert. Alle Ubrigen Teile sind | ose verpackt.

Zunachst wird der Lappen am Unterteil des Korpers (1) fest
in einen Schraubstock gespannt. Es ist auch noglich, den
"Universal" an einen Wnkel zu schrauben, wenn an dem Lappen
2 Bohrungen Durchm 11 bzw. M 10 angebracht werden. Sodann
wird das Ritzel (7) so in die Bohrung des Schwenkarnes (5)

ei ngefihrt, daR der Giffhebel (8) bei eingelegtem Mterial
etwa in Richtung des Schwenkarmes (5)zeigt (Abb. 1). Das
Gerat ist damt betriebsbereit.

Bi egen von Material mt dem Normal dorn (9)

Zunachst wird der Schwenkarm (5) soweit nach hinten gedreht,
dalR dieser mt der Fuhrungsplatte (2) etwa einen rechten
Wnkel bildet und sich das Mterial zw schen Fihrungsplatte
(2) und Normaldorn (9) einlegen |aRt (Abb. 1). Sodann wrd
das Material mttels R&ndel schraube (4) |ose an den Dorn (9)
angedruckt. Wr enpfehlen Ihnen, die Randel schraube festzu-
drehen und danach 1 1/2 bis 2 Undrehungen zu | dsen, um Zer-
stdrungen des Cerates zu verneiden. Durch Ziehen am Giff-
hebel (8) drickt sich die Zahnstange (6) an das Material und
bi egt dieses in den gewinschten Wnkel (Abb. 1). Bei Bie-
gungen unter 180° ist ein Herausnehnmen des Dornes (9) nicht
unbedi ngt notwendig. Bei solchen Uber 180° nul3 dieser her-
ausgenommen werden. Beim Wchsel des Dornes soll der
Schwenkarm (5) nbglichst nicht bewegt werden, damt die
Qoer ei nsti mung der Bohrungen erhalten bleibt.
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Bi egen von Material mt dem Wechsel dorn

Soll Flach- bzw. Rundmaterial mt einem kleineren Radius ge-
bogen werden, so wird einer der 4 Wchsel dorne (11) benut zt.
Dann wird der Normaldorn (9) entfernt. Der Wchsel dorn be-
steht aus 3 Teilen: Dorn mt Gew ndestift (11, 14), Giff
{13) und Bundbuchse (12). Giff (13) und Dorn (11) werden
mttels Gew ndestift verbunden und von oben in die Bohrungen
eingefuhrt. Zuletzt wird die Bundbuchse (12) von unten auf
das Gewi nde des Dornes aufgeschraubt. Die weitere Handhabung
wi e unter 1.2.

Herstel l ung von Bi egungen bis zu einem rechten W nkel
mttels Vierteldorn (Abb. 2)

Di e Handhabung ist dieselbe wie beim Biegen mt dem Nornal -

dorn: nur ist darauf zu achten, daR Material Uber 3 mm D cke
ni cht gebogen werden darf (bezogen auf st 38).

Bi egen von Rohren oder Rundmaterial (Abb. 3)

Zum Bi egen von Rohren oder Rundnaterial w rd der Normal dorn
(9) in Verbindung mt der jeweiligen Biegerolle verwendet.
Dabei ist zu beachten, daR die Aussparungen an der Zahn-
stange (6) mt der jeweiligen Biegescheibe (15) uberein-
stinmen. Rohre kénnen nur bis 180° gebogen werden.

Pfl ege des "Universal"

Al'le beweglichen Teile sollen leicht eingefettet und sauber
gehal ten werden.

Der Kraftaufwand beim Biegen verringert sich und das Werk-
zeug wird geschont, wenn die Fihrungsplatte (2) leicht ein-
gefettet wird.
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Pr odukt beschrei bung - Hebelrol |l enschere 1.6

Die Hebelrollenschere 1.6 ist die ideale Ergadnzung zur
Hebel bl echschere wund Handbl echschere.

Mt geringem Kraftaufwand koénnen schnell, sicher und
prazi se gerade und Kurvenschnitte an Blechen aller Art
ausgef thrt werden.

Die Schneidrollen, die durch einen Ratschenhebel betatigt
wer den, gewahrl ei sten einen konstanten Bl echvorschub. Der
Bl echtransport ist unkehrbar und ernbglicht somt auch ein
sauberes Ausschnei den von I|nnenecken.

Der Scherstift an der unteren Fuhrungsrolle schlieldt eine

Uberlastung aus.

D e Hebelroll enschere kann fest auf einer Wrkbank oder in
ei nem Schraubstock nontiert werden.

Acht ung! Ei ne ausrei chende Befestigung ist fur sicheres,

unfallfreies und qualitatsgerechtes Arbeiten unbedingt
erforderlich.

Leistungsparameter

St ahl bl ech bis zu 1,6 mm
VE- Bl ech bis zu 1,2 mMm

Al u- Bl ech oder
Buntnetal | e bis zu 2,0 mm



