838 Perceuse colonne (Notice originale)

2R Drill press (Original manual translation)

DIl Saulenbohrmaschine (Ubersetzung aus dem Original-Anleitung)
Taladro a columna (Traduccion del manual de instrucciones originale)

(Ll Trapano a colonna (Traduzione dellavvertenza originale)

ISl Furador a colonna (Tradugdo do livro de instrucdes original)

INIM Kolomboormachine (Vertaling van de originele instructies)

Tpumdvi oThANng (Apxikeg odnyieg)

XM \Viertaka warstatowa (Tlumaczenie z oryginalnej instrukcji)

@ Pylvasporakone (Kadnnds alkuperéisesté ohjeet)

Pelarborrmaskin (Oversattning frén originalinstruktioner)
&Y CrauioHapHa 6opmaluvta (MpeBoa Ha opuriHaaHaTa MHCTPYKLMS)
Sojleboremaskine (Oversaettelse fra oprindelige brugsanvisning)
E Masind de gdurit fixa (Traducere din instructiunile originale)
8 KonoHkoBoe ceepiio (MepeBoa c OpurnHanbHOM MHCTPYKLLMKN)
LA Scitunlu matkap (Orijinal talimatlar ceviri)
(& Sloupova vrtacka (Preklad z originalniho navodu)
Sd Stipové vitacka (Preklad z originalneho navodu)
EE 170 Ty ANTRR (NIND NMAININ NPIN)
sl sgase o 81 (Usuges ao Wepdgple Uioadist)
M8 Oszlopos flrogép (Forditas az eredeti utasitasok)
Stebrni vrtalnik (Prevod iz izvirnih navodil)
[ Seisupuur (T6Ige originaal juhiseid)
Grezimo stakliy stulpelis (Tulkojuma no instrukcijas originalvaloda)
IRl Caurumu prese (Vertimas i$ originaliy instrukcijas)

8 Stup busilice (Prijevod prema originalne upute)
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=—A. RECYCLABLE

MERCI ! _-

Retravailler le conditionnement nous a permis de supprimer tous les emballages issus
de produits dérivés d’hydrocarbures, au profit d'un packaging 100 % recyclable.

>>> Pour en savoir plus, flashez ce code
et retrouvez toutes les informations sur notre site :
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Description et repérage des organes de la machine / D.e,scr(if)tion and location of machine parts / Beschreibung und Kenn-
zeichnung der Maschinenteile / Descripcion y localizacion de los elementos de la maguina / Descrizione e localizzazione
degli organi della macchina / Descricao e ‘identificacédo dos 6rgéos da maquina / Beschrijving en plaatsbepalin
/ Laitteen osien kuvaus ja sijainti gen van de onderdelen van de machine / Opis i oznaczenie elementow
urzadzenia / Beskrivning och' markning av maskinens delar / ommcanue i mecrononoxenue na gacrire Ha MammHara /
Beskrivelse og nummerering af maskinens organer / Descrierea si identificarea organelor de masina / onucaxne
1 MapknpoBka 3/1eMeHTOB MallnHbI / Makinenin organlarmm tasviri ve bulunmasr / Popis a umisténi dili stroje
/ Popis a umiestenie dilov stroja / n12ann *55n Swnn RN *HYan v NR N 1 RN/ 811 kgl sssre s
Jsuass / A gép alkotoelemeinek leirasa és beazonositasa / Opis in oznaka sklopov stroja / Masina osade kirjel-
dus ja eristamine / MaSinas dalu apraksts un uzstadiSana / Masinos elementu apraSymas ir krypties nustatymas /
Opis i identifikacija komponenti stroja

Contenu du carton / Contents of box / Inhalt der Verpackung / Contenido del carton / Contenuto della scatola
/ Contetido da caixa / Inhoud van het karton / Zawartosc opakowania / Laatikon sisalto / Innehall i kartongen
/ chIbpiKaHme Ha K a/ Papkassens indhold / Continutul cartonului / copepxxumoe kopo6kw / Kartonun icerigi
/ Montaz stroje } Montaz stroja / noapn n2°n Yw nnan / s0seskdd! ss=za / A doboz tartalma / Vsebina kartona /
Karbi sisu / Kastes saturs / Kartono sudetis / SadrZaj kartona

Assemblage de la machine / Assembling the machine / Zusammenbau der Maschine / Ensamblaje de la
méquina / Assemblaggio della macchina / Montagem da maquina / Assemblage van de machine / Montaz
maszyny / Laitteen asennus / Montering av maskinen / crno6ssane na manmnara / Samling af maskinen / Asam-
blarea masinii / c6opka MawwmHe! / Makinenin montajl / Nastaveni stroje / Nastavenie stroja / nnann naan /
@ sJUl kil psazs / A gép Osszeszerelése / Sestava stroja / Masina kokkupanek / MaSinas montaza / MasSinos @
surinkimas / Sastavijanje stroja

Fonctionnalité de la machine / Functions of the machine / Funktionen der Maschine / Funcionalidad de la
méquina / Funzionalita della macchina / Funcionalidade da maquina / Functionaliteit van de machine / Fun-
kcje maszyny / Laitteen kéyttd / Maskinens funktion / ¢ynxumonnpane na mannmara / Maskinens virkeméade /
Functionarea masinii / $yHKLmoHanbHOCTL MawmHb! / Makinenin ku|EinIS|I|IgI / Funkce stroje / Funkcie stroja /
NN Mpan wa / 8Jidl sssle / A gép mukodése / Funkcionalnost stroja / Masina funktsionaalsus / MasSinas
funkcionalitate / MaSinos funkcionavimas / Funkcionalnost stroja

Remplacement des consommables / Replacing consumables / Austausch von Verbrauchsmaterialien / Reem-
plazo de consumibles / Sostituzione dei pezzi di ricambio / Substituicao de consumiveis / Vervanging van de
accessoires / Wymiana elementow zuzywajacych sie / Kuluvien osien vaihto / B?/te av forbrukningsmedel
/ mopmsna na xoncymatusure / Udskiftning af forbrugsartikler / Inlocuirea consumabilelor / 3ameHa pacxogHbix
matepwuanos / Tiketim malzemelerinin degistirilmesi / Vyména naradi / Vymena néradia / o>ann o'oma bw
NaYNN / elddseoad! Jlsosusl / Fogydanyagok cseréje / Menjava potrosnih delov / Kuluvate osade vahetus /
Patereto dalu nomaina / Vartojamosios produkcijos pakeitimas / Zamjena potroSnog materijala
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se recyclent

Points de colecte quefairedemesdechets.fr
Priviégiez a réparation ou le don de votre appareil |

Bague de serrage

Klemring =
Anillo de sujecion @

1’0

N

® P

Anel de aperto
Anello di bloccaggio
Clamping ring

Crémaillere
Crémaillere

De pifidn y cremallera
pinh&o e cremalheira
pignone e cremagliera
rack and pinion

Plus d'info sur fartools.com -5-
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Visser la colonne (F) sur sa base (4 Vis). Enlever la bague (G) de la crémaillére (E) de la colonne (F) avec
une clé hexagonale 3 mm (Incluse) Placer le support (P) sur I’ engrenage

Schroef de kolom (F) op de basis (4 schroeven). Reset de ring (G) van het rek (E) van de kolom (F) met
een 3 mm inbussleutel (BTW) Plaats het medium (P) op de tandwielkast

Tornillo de la columna (F) en la base (4 tornillos). Reiniciar el anillo (G) de la cremallera (E) de la columna
(C) con un 3 mm llave hexagonal (IVA) Coloque el medio (P) en el engranaje

Parafuso da coluna (F) sobre a base (4 parafusos). Redefinir o anel (G) da cremalheira (E) da coluna (F)
com de 3 mm a chave sextavada (IVA) Cologue o meio (P) sobre a engrenagem

Awvitare la colonna (F) sulla base (4 viti). Resettare I"anello (G) del cestello (E) della colonna (F) con una
chiave esagonale 3 mm (IVA esclusa) Posizionare il supporto (P) sull'ingranaggio

Screw the column (F) on the base (4 screws). Reset the ring (G) of the rack (E) of the column (F) with a
3 mm hexagonal wrench (VAT) Place the medium (P) on the gear

Insérer la cremalllere (E) dans le flasque

de la colonne et glisser les pieces dans la_colonne
simultanément. Le petit rebord de la crémaillére
est positionné entre la colonne et la bride. La partie
supérieure de la crémaillere est positionnée de facon
similaire entre la colonne et la bague

Plaats het rek in de flens van de kolom en de glijstukken
in de kolom tegelik. De smalle flens van het rek is
gepositioneerd tussen de mast en de flens. Het bovenste
gedeelte van het rek is gepositioneerd tussen de kolom
en soortgelijke ring

Introduzca la rejilla en la brida de la columna y las piezas
de deslizamiento en la columna simultdneamente. La
pequefia brida del bastidor est4 situado entre la columna
y la brida. La parte superior del bastidor est4 situado
entre la columnay el anillo similar

Inserir o suporte no rebordo da coluna e as pecas de
deslizamento da coluna simultaneamente. O pequeno
rebordo da prateleira esta posicionado entre a coluna e
a flange. A parte superior da prateleira esta posicionado
entre a coluna e um anel semelhante

Inserire la cremagliera nella flangia della colonna e le
parti di scorrimento nella colonna simultaneamente. La
piccola flangia del rack & posizionato tra la colonna e la
flangia. La parte superiore della cremagliera e posizionato
tra la colonna e anello simile

Insert the rack in the flange of the column and the slide
pieces in the column simultaneously. The small flange
of the rack is positioned between the column and the
flange. The upper part of the rack is positioned between
the column and similar ring

@ 25/07/2024 10:00‘ ‘
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- Attacher la téte a la colonne et serrer avec la vis. Visser le cabestan

a l'aide des trois vis CHC fournies. Visser le capuchon de protection a
I'aide d'un tournevis a téte cruciforme.

- Bevestig de kop om de kolom en draai de schroef. Schroef de
kaapstander door middel van drie schroeven CHC. Schroef de kap werd
met een kruiskopschroevendraaier.

- Coloque la cabeza hacia la columna y apriete el tornillo. Atornille el
cabezal movil por medio de tres tornillos CHC. Tornillo de la tapa estaba
utilizando un destornillador Phillips.

- Prenda a cabeca para a coluna e aperte o parafuso. Aperte o
cabrestante por meio de trés parafusos CHC. Aperte a tampa estava
usando uma chave de fenda Phillips.

- Fissare la testa alla colonna e serrare la vite. Avvitare I'argano
per mezzo di tre viti CHC. Avvitare il tappo stava usando un cacciavite
Phillips.

- Attach the head to the column and tighten the screw. Screw the
capstan by means of three screws CHC. Screw the cap was using a
Phillips screwdriver.

Plus d'info sur fartools.com
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Fixer le carter de protection AVANT le mandrin
Bevestig de bewaker VOORDAT boorkop

Fije el protector ANTES mandril

Anexe 0 guarda ANTES chuck

Montare la guardia PRIMA mandrino

Attach the guard BEFORE chuck

Serrer le carter (B) sur I'axe de la broche a
I"aide de la vis cruciforme (a) située sur le coté
Draai de behuizing aan de as van de spil met de
kruiskopschroef (a) aan de zijkant

Apriete la caja en el eje del eje con el tornillo
Phillips (a) en la parte

Apertar o invélucro sobre o eixo de rotacao da
arvore com o parafuso Phillips (a) no lado
Serrare |'alloggiamento sull’asse del mandrino
con la vite Phillips (a) sul lato

Tighten the housing on the axis of the spindle
with the Phillips screw (a) on the side

-8-
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Contact de sécurité : La perceuse ne démarre pas si le capot
supérieur est ouvert

Veiligheid contact: De boor niet starten als de bovenklep open
Contacto de seguridad: El taladro no se inicia si la cubierta
superior esta abierta

Contato Seguranca: A broca ndo comecar se a tampa superior
esta aberta

Contatto di sicurezza: Il trapano non si awia se il coperchio
superiore € aperto

Safety contact: The drill does not start if the top cover is open

Plus d'info sur fartools.com -9-
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Dégraisser
Ontvet
desengrasar
desengraxar
sgrassare
Degrease

Démontage du mandrin - De doorn verwijderen
- Extraccion del mandril - A remocdo do mandril -
Rimozione del mandrino - Removing the mandrel

ol

Plus d'info sur fartools.com -11-
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Tourner la molette (1) jusqu’a la valeur de la profondeur désirée, et verrouiller (2).
Draai de instelknop (1) tot de waarde van de gewenste diepte en slot (2).
_ Gire el dial (1) hasta que el valor de la profundidad y el bloqueo deseado (2).
Gire 0 botdo (1) até que o valor da profundidade e bloqueio desejado (2).
@ Girare la manopola (1) fino a che il valore della profondita e di blocco desiderato (2). @
Turn the knob(1) until the value of the desired depth and lock (2).

30 mm

Plus d'info sur fartools.com -13-
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Assurez vous que la perceuse est immobilisée complétement avant de changer les vitesses.

1- Débrancher la perceuse

2- Desserrer le verrounlage de gI|SS|ere @)

3- Pousser les poignées des glissieres (b) vers I'avant pour positionner le moteur et ainsi enlever les courroies.

4- Placer les courroies de facon a obtenir la vitesse desirée.

5- Replacer le moteur vers l'arriére de la perceuse en utilisant les poignées des glissiéres

6- Resserrer les verrouillages de glissieres et vérifier la tension des courroies. Des courroies trop tendues risquent
de détériorer les poulies et les roulements.

Zorg ervoor dat de boor volledig geimmobiliseerd voordat u snelheden.

1-Trek de boor

2 - Draai de slide lock (a)

3 - Duwhandgrepen dia’s naar voren om de motor te positioneren en daarmee verwijder de riemen. (b)

4 - Plaats de riem om de gewenste snelheid te verkrijgen.

5 - Vervang de motor aan de achterkant van de boor met de handgrepen slides

g - [;]rag_i de vergrendeling glijbanen en controleer de riemspanning. Riem te strak kan de katrollen en lagers
eschadigen.

Aseglrrese de que el taladro estd completamente inmovilizado antes de cambiar las velocidades.

- Desconecte el taladro

- Suelte el blogueo del deslizamiento (a)

- Empuje maneja diapositivas (b) hacia delante para colocar el motor y por lo tanto eliminar los cinturones.

- Cologue el cinturdn a fin de obtener la velocidad deseada. @
- Colocar el motor en la parte trasera de la broca utilizando las asas diapositivas

- Apretar las diapositivas de bloqueo y comprobar la tension de la correa. Cinturon demasiado apretada puede

dafar las poleas y rodamientos.

cUBWN =

Certifique-se que a broca é completamente imobilizado antes de mudar de velocidades.

1 - Desligue a broca

2 - Solte o bloqueio de slides (a)

3 - Punhos desliza para frente para posicionar o motor €, assim, remover os cintos. (b)

4 - Colocar o cinto de modo a obter a velocidade desejada

5 - Substituir o motor para a parte traseira da broca, utilizando as alcas laminas

6 - | Aperte os slides de blogueio e verificar a tensao da correia. Correia muito apertada pode danificar as polias e
rolamentos.

Assicurarsi che il trapano & completamente immobilizzato prima di cambiare velocita.

1 - Scollegare il trapano

2 - Allentare il blocco a scorrimento (a)

3 - Maniglie di spinta scivoli in avanti per posizionare il motore e quindi rimuovere le cinghie. (b)

4 - Posizionare la cintura in modo da ottenere la velocita desiderata.

5 - Sostituire il motore verso la parte posteriore del trapano utilizzando le maniglie diapositive

6 - Serrare le diapositive di bloccaggio e controllare la tensione della cinghia. Cintura troppo stretto puo danneggiare
le pulegge e cuscinetti.

Make sure the drill is completely immobilized before changing speeds.

- Unplug the drill

- Loosen the slide lock (a) . )

- Push handles slides (b) forwardly to position the engine and thereby remove the belts.

- Place the belt in order to obtain the desired speed.

- Replace the engine to the rear of the drill using the handles slides .

- Tighten the locking slides and check the belt tension. Belt too tight can damage the pulleys and bearings.

cUBWN =
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es vitesses - Schakelen - Cambio de marchas - Mudanca de velocidades
Cambiare marce - Changing gears

Plus d'info sur fartools.com -15-
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IMPORTANT ! Ne pas travailler & main levée : touiours bloquer ou serrer la pidce sur la table et bloquer I'étau sur |a table & |'aide des boulons
BELANGRUK! Werk niet de vrije hand: altijd op slot of klem het werkstuk op de tafel en han% de strop op de tafel met bouten

iIMPORTANTE! No trabajar a mano alzada: hay 1]ue bloquear o sujetar |a pieza de trabajo sobre la mesa'y colgar la soga en la mesa con los tornillos
IMPORTANTE! Néo trabalhe a méo livre: sempre bloquear ou prender a Fega namesa e pendurar a corda em cima da mesa com parafusos
IMPORTANTE! Non lavorare a mano libera: sempre bloccare o bloccare il pezzo sul tavolo e appendere il cappio sul tavelo con bulloni

IMPORTANT! Do not work freehand: always lock or clamp the workpiece on the table and hang the noose on the table with bolts

[/l
®y

/
-16-
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m Laser mal réglé: tourner les molettes jusqu’a ce que vous trouviez le réglage adapté.
Laser verkeerd ingesteld: Draai aan de knoppen tot u de juiste instelling te vinden.
Laser mal ajustado: Gire las perillas hasta encontrar el ajuste correcto.
Laser configurado incorretamente: Gire os botdes até encontrar a configuracao correta.
Laser impostato in modo errato: Girare le manopole fino a trovare I'impostazione corretta.
Laser set incorrectly: Turn the knobs until you find the correct setting.

Plus d'info sur fartools.com -17-
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Description et repérage des organes de la machine
@ Interrupteur de sécurité
Table

Etau

Reglage table
Inclinaison table
Cabestan
Tension courroie

Carter de mandrin
Capot poulie
Butée de profondeur

Laser

9000080 008000860

Ccontenu du carton
FIG. C

Assemblage de la machine
FIG. D

@ Montage colonne

@ Montage crémaillére

@ Montage de la téte

@ Montage des piles

@ Frixation de la machine

Fonctionnalité de la machine

FIG. E
@ WMise en marche et arret
Montage-démontage des accessoires
Orientation de la table
Utilisation de la butée de profondeur
Comment changer de vitesse

Utilisation du laser

000008060

Réalisation d'un percage

Réglages de la machine
FIG. F

@ Tension des courroies

o086

Réglage du laser

18-

‘ ‘ 111212-3-Manual-l.indd 18

@AL

Remplacement des consommables
FIG. G

@ Accessoires disponibles

@ -

Entretien, recommandations et conseils

@ L'utilisation d'accessoires adaptés et en bon
état est garante d'un fonctionnement optimal.
@ Graissage de la broche

@® Pour eviter la rouille, graisser les parties
metaliques usinées ( table, colonne,...)

@ Verifier I'etat des courroies réguliérement
@ Lubrifier lors du percage le foret avec un
mélange d’huile soluble et d'eau

@ Adapter la vitesse de rotation du mandrin au
diamétre du foret:

- Petit diametre = grande vitesse
- Gros diamétre = petite vitesse

3000 .

2500

2000

1500

1000

500 4
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Description and location of machine parts
FIG.A & B

@ safety switch
Table

Vice

Table adjustment
Table inclination
Capstan

Belt tension

Chuck guard
Pulley hood
Depth-stop

Laser

9000080 008000860

contents of box
FIG. C

Assembling the machine
FIG. D
@ column assembly
@ Rack assembly
@ Head assembly
@ Assembly batteries
@ Ssecuring the machine

Functions of the machine
FIG. E
@ starting and stop
Assembly and dismantling of accessories
Table orientation
Use of butted of depth
How to change speed

Use of the laser

000008060

Drilling a hole

Settings of the machine
| FIGF |

Adjustment of the laser

‘ ‘ 111212-3-Manual-l.indd 19
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@AL

Replacing consumables
FIG. G
@ Accessories available

@ -

Maintenance, recommendations and advice

@ The use of suitable accessories in good condi-
tion will ensure the machine operates optimally

@ spindle lubrication

@ To avoid rust, grease machined metal parts
(table, column, etc.)

@ Check the condition of the belts regularly

@ Lubricate the bit when drilling with a mixture of
soluble oil and water

@ Adapt the rotation speed of the chuck to the
diameter of the drill:

- Small diameter = high speed
- Large diameter = low speed

3000 .

2500

2000

1500

1000

500 4
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Beschreibung & Kennzeichnung der Maschinenteile
FIG.A & B

w
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w
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@
=

Tafel
Schraubstock
Tischeinstellung
Tischneigung
Handkreuz
Riemenspannung

Spanndorngehause
Riemenabdeckung
Tiefenanschlag

Laser

9000080 008000860

Inhalt der Verpackung
FIG. C

Zusammenbau der Maschine
FIG. D
@ saulenmontage
@ zahnstangenmontage
@ Montage der Maschinenkopf
@ Montage der Batterien
@ Maschinenbefestigung

Funktionen der Maschine
FIG. E
@ setzen davon geht und ErlaB

Ein- und Ausbau der Zubehorteile
Tischorientierung

Benutzung des Tiefenschubs
Drehzahlwechsel

Benutzung des Lasers

000008060

Eine Bohrung durchfihren

Einstellungen der Maschine
FIG. F

@ Riemenspannung

o086

Einstellung des Lasers

-20-
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Auswechseln der VerschleiBteile
FIG. G
@@ lieferbares Zubehor

@ -

Reinigung und Wartung

@ Die Benutzung angemessener und einwand-
freier Zubehorteile ist Voraussetzung flr ein
einwandfreies Ergebnis

@ schmieren der Spindel

@® Um Rost zu vermeiden, die bearbeiteten
Metallteile schmieren (Tisch, Saule ...)

@ Den Zustand der Riemen regelmaBig prufen
@ wahrend des Bohrens den Bohrer mit einem
Gemisch aus 16slichem Ol und Wasser schmieren
@ Andem Sie die Geschwindigkeit der Rotation
der Bohrfutter Durchmesser:

- Kleiner Durchmesser hoher Geschwindigkeit =
- GroBer Durchmesser = niedrige Geschwindigkeit

@AL

3000 -
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Descripcion v localizacion de los elementos de la maquina
@ interruptor de seguridad
Mesa
Torno
Regulacion de la mesa
Inclinacion de la mesa
Cabrestante
Tension de la correa

Cérter del mandril
Tapa de la polea
Tope de profundidad

Laser

9000080 008000860

Contenido del carton
FIG. C

Ensamblaje de la maquina
FIG. D
@ Montaje de la columna
@ Montaje de la cremallera
@ Montaje del cabezal
@ Wontaje de las pilas
@ Frijacion de la maquina

Funcionalidad de la maguina

FIG. E
@ Puestaen marchay paro
Montaje-desmontaje de los accesorios
Orientacion de la mesa
Utilizacion del impulso de profundidad
Como cambiar de velocidad

Utilizacion del laser

000008060

Realizacion de un taladrado

Ajustes de la maquina

Regulacion del laser
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@AL

Cambio de los consumibles
FIG. G
@ Accesorios disponibles

@ -

Mantenimiento, recomendaciones y consejos

@ La utilizacion de accesorios adecuados y en
buen estado garantiza un funcionamiento 6ptimo
@ Engrase del husillo

@ Para evitar la oxidacion, engrasar las partes
metalicas mecanizadas (mesa, columna,...)

@ controlar el estado de las correas con regulari-
dad

@ cuando se taladra lubricar la broca con una
mezcla de aceite soluble y de agua

@ cambie la velocidad de rotacion del diametro
del mandril:

- Diametro pequeno = alta velocidad

- Diametro grande menor velocidad =

3000 -
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1000
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Descrizione e localizzazione degli organi della macchina

@ Interruttore di sicurezza
Tavolo
Morsetto

Regolazione del tavolo
Inclinazione del tavolo
Argano

Tensione della cinghia

Carter del mandrino
Cofano della puleggia
Finecorsa di profondita

Laser

9000080 008000860

Ccontenuto della scatola
FIG. C

Assemblaggio della macchina
FIG. D
@ Montaggio della colonna
@ Montaggio cremagliera
@ Montaggio della testa
@ Assemblaggio delle pile
@ Frissa della macchina

Funzionalita della macchina
FIG. E

<
D
wn
1923
&
=
3
o
=
o,
5
@
[%2]
o}
>
—t
@
>
N
o

Montaggio-smontaggio degli accessori
Orientazione del tavolo

BUtilizzo del paracolpi di profondita
Come cambiare la velocita

Utilizzazione del laser

000008060

Regolazioni della macchina
FIG. F

@ Tensione delle cinghie

o086

Regolazione del laser
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Sostituzione dei pezzi di ricambio
FIG. G
@ Accessori disponibili

@ -

Manutenzione, raccomandazioni e consigli

@ L'uso d'accessori adatti e buono stato € la
garanzia di un funzionamento ottimale.
@ Lubrificazione del mandrino
@® Per evitare la ruggine, lubrificare le parte metal-
liche maniftture (tavola, colonna...)
@ Verificare lo stato delle cinghie regularmente
@ Durante la perforazione, lubrificare la punta con
una mescolanza d'olio solubile € d'acqua.
@ rar adattare la velocita della rotazione del
mandrino al diametro della punta:

- Piccolo diametro = grande velocita

- Grosso diametro = Piccola velocita.
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Descricao e identificacdo dos 6rgaos da maquina
@ Interruptor de seguranca
Mesa

Torno

Ajuste da mesa
Inclinacdo da mesa
Cabrestante
Tensao da correia

Cérter do mandril
Capot da polie
Fim de curso de profundidade

Laser

9000080 008000860

conteudo da caixa
FIG. C

Montagem da maguina
FIG. D
@ Montagem da coluna
@ Montagem da cremalheira
@ Montagem da cabeca
@ Montagem das pilhas
@ Machinebevestiging

Funcionalidade da maguina

FIG. E
@ Accionamento
Montagem / desmontagem dos acessorios
Orientacdo da mesa
Utilizagao do fim de curso de profundidade
Como mudar de velocidade

Acendimento do laser

000008060

Realizacao de furos

Ajustes da maquina

Ajuste da laser
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Substituicao de consumiveis
FIG. G
@ Acessorios disponiveis

@ -

Manutencao preventiva, recomendacdes e conselhos

@ A utilizacao de acessorios adaptados e em
boas condicdes é a garantia de um funcionamento
ideal

@ Lubrificacéo da broca

@ Para evitar a ferrugem, lubrificar as partes
metalicas maqguinadas (mesa, coluna, etc.)

@ \verificar o estado das correlas regularmente
@ Durante a perfuracao, lubrificar a broca com
uma mistura de 6leo sollvel e agua

@ Altere a velocidade de rotacdo do mandril de
diametro:

- De pequeno didmetro = alta velocidade

- De grande didmetro = baixa velocidade
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ving en aling van de onderdelen van de machine
@ \eiligheidsschakelaar
Tafel
Bankschroe
Tafelregeling
Tafelkanteling
Windas
Riemspanning

Klemhouder
Kap takel
Diepteaanslag

Laser
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Inhoud van het karton
FIG. C

Assemblage van de machine
FIG. D
@ Kolommontage
@ Hangijzermontage
@ Montage van de kop
@ Montage van de batterijenn
@ Machinebevestiging

Functionaliteit van de machine
FIG. E
@ Aanzetten
Montage-demontage van de toebehoren
Oriéntatie van de tafel
Gebruik van de Lengteaanslag
Hoe van versnelling wisselen

Aansteken van de laser

000008060

Boren

Afstellingen van de machine
FIG. F

@ Riemspanning

Aansteken van de laser

o086

-24-
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FIG. G
@ Beschikbare toebehoren

@ -

Onderhoud, aanbevelin en

@ Het gebruik van de aangepaste accessoires in
goede staat waarborgt een optimale werking

@ smering van de frees

@® Om roest te voorkomen moet u de bewerkte
metalen delen smeren (tafel, kolom, ...)

@ De toestand van de riemen regelmatig
controleren

@ Vvoor het boren de boor insmeren met een
mengsel van olie opgelost in water

@ verander de snelheid van de rotatie van de
boorkop met een diameter:

- Met een kleine diameter = hoge snelheid

- Grote diameter = lage snelheid

@AL
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MEPIypaw Kol EVIOTIOUOC TWV 0YAVWY T {av
FIG. A & B

@ AWOKTTTNG 00@aAeiag

Tpamellov

Méyyevn

PuBuiotrig tpamnefiov

Khion tpameiov

BapouAko

Taon pavta
KAPTEP TOOK
Ké&Auppa tpoxaAiag
BdaBouc¢

Néwlep
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TIEDIEYOUEVOU TOU YAOTIVOU KOUTIOU
FIG. C

gUVOPUOAOYNON T xav
FIG. D

@ JuvappoAdynon Kopuou
JuvappoAdynon odovtotpoxou

JuvappoAdyNnon TN KEPAAAG

o8N

MovTtdpiopa Tou Siokou
@ =tepewon e unxavig
AEAEITOUPYIKOTNTOL T! XQv

FIG. E

@ ©éon og Kivhon
JUVAPOAOYNON —ATTOCUVAPHOAOYNON TWV

®

m
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MpooavatoAiopdg Tou Tpame(lov
08nyd¢ prKoug
Mg va ala&ete Taxutnta

Avappa Tou Aélep

9000086

@ Xpnon tng Aimavong

Puluiggic T Yo
FIG. F

@ Tdaon Twv Ipavtwy

Laser mpooapuoyn

o8N

guvTIpNaN, Umodeigeic kat ounBoule
FIG. G

@ Awbéotua e€aptpata

guVTAPNON, UTOBEIEEIC KOt GUUBOUAE

@ H xprnon twv KatdAMnAwv Kal o€ Ko
KOATAOTAON EQPTNUATWY EYYUATAL TN MEYIOTN
Suvatn Aertoupyia

@ Addwpa tng Bovptoag

@ la va amo@UyeTe T okoupld, AadwoTe Ta
UETAANKA €PN TTOU £XOUV KATOOKEVAOTE( OTO
£pyooTdolo ( Tpamédl, KOPUAG,... )

@ EAéy€Te TNV KATAOTOON TWV ILAVTWY VA TAKTA
XPOVIKA Slaothpata

@ Aimdvete katd tn Sidpkela tng Statpnong
Adpa Tou TPUTTAVOU HE PElypa amd Stahupévo Aadt
KAl VEPO

@ AN\GETE TNV TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG TNG
SIAUETPOU OPIKTPA TPUTTAVIOU:
- Mikpn¢ Stapétpou = uPnAn
TaxvtnTa
- MeydAng Stapétpou = xaunAég
OTPOYEG
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Opis i 0znaczenie elementow urzadzenia
FIG.A & B

g
Q0
(<]
N
=
=
o
@D
N
=3
@D
o
N
@D
Se
a
s
QD

Stotu

Imadto

Regulacja stotu
Nachylenie stotu
Przyciggarka

Nacigg pasa napedowego

Obudowa wata
Ostona kota pasowego
Ogranicznik gtebokosci

laserowego

9000080 00800086

Awartos¢ opakowania
FIG. C

montaz maszyn
FIG. D
@ Montaz kolumny
@ Montaz zebatki
@ Montaz glowicy
@ montaz baterii
@ zamocowanie maszyny

Unkcje maszyn

FIG. E
@ Uruchomienie
Montaz-demontaz akcesoriow
Kierunek ustawienia stotu
Stosowanie Ogranicznik gtebokosci
Jak zmieni¢ predkos$¢

Wigczanie celownika laserowego

90000860

@ wykonanie otworéw

Regulacja maszyn

Regulacja laser

-26-
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Wymiana elementow zuzywajacych sie
FIG. G
@ Dostepne akcesoria

| e

Konserwacija, zalecenia i rad

Stosowanie dostosowanych akcesoriow w
obrym stanie stanowi gwarancje optymalnego

dziatania

@ smarowanie wrzeciennika

@ Aby nie dopusci¢ do zardzewienia, smarowac
metalowe czesci skrawane (stot, kolumna,...)

@ Sprawdzac regularnie stan pasow
napedowych

@ Przy wykonaniu otworéw smarowac wiertto
rozpuszczalnym olejem zmieszanym z wodg

Zmiana predkosci obrotowej o Srednicy
uchwytu wiertarskiego:

- Mate o $rednicy = wysoka predkos$¢
- Duza $rednica = niska predkosé

()
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Laitteen osien kuvaus ja sijainti
FIG.A & B

POydan
Ruuvipenkki
POydan saato
POydéan kallistus
Vintturi
Kiristyshihna

Karan suojus
Hihnapyoran suojus
Syvyyspysayttaja

Laserin

9000080 008000860

laatikon sisalto
FIG. C

laitteen kokoaminen
FIG. D
@ Asennuspylvés
@ Hammastangon asennus
@ Paan asennus
@ paristojen asennus
0o}

Koneen kiinnitys

laitteen toiminta
FIG. E
@ Kaynnistys
Lisélaitteiden asennus ja irrottaminen
POydén suunta
Syvyyspysayttaja kayttd
Miten nopeutta vaihdetaan

Laserin kaynnistys

90000860

@ Porauksen suorittaminen

koneen saadot
FIG. F
@ Hihnojen jannitys

Laserin

o086
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kuluvien osien vaihtaminen
FIG. G
@ saatavilla olevat lislaitteet

@ -

huolto, suosituksia ja ohjeita

@ Sopivien ja hyvakuntoisten lisalaitteiden kaytto
takaa laitteen parhaan toiminnan
@ Harjan voitelu
@® Ruostumisen estamiseksi tulee voidella tyds-
tetyt metallisosat (poyta, pylvas,...)
@ Tarkista hihnojen kunto saannéllisesti
@ Kostuta terad porattaessa liukenevan oljyn ja
veden sekoituksella
@ Muuta kierrosnopeus poran halkaisija:

- Pieni halkaisija = suuri nopeus

- Suuri halkaisija = alhainen nopeus

3000 ..
2500
2000
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1000 {

500 4 in’ =30 mm
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A Beskrivning och markning av maskinens delar

Skruvstad
Instalining bord
Lutning bord
Vinsch
Remspanning

Chuckkap
Ké&pa remskiva
Djupanslag

lasern

9000080 008000860

Innehall i kartongen
FIG. C

Montering av maskinen
FIG. D
@ relarmontering
@ Kuggstangsmontering
@ Montering av huvudet
@ Montering av batterier
@ rastande av maskinen

Maskinens funktion
FIG. E

@ start

Montering/demontering av tillbehdren
Orientering av bord

Anvandning av sidohandtag

For att andra hastighet

Anvandning av lasern

000008060

Utfora en borrning

Maskinens installningar
FIG. F
@ Remmarnas spanning

o086

Anvandning av lasern

-28-
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@AL

Byte av forbrukningsmedel
FIG. G
@ Tillgangliga tillbehor

underhall och rekommendationer

@ Om man anvander anpassade tillbehdr av god
kvalitet garanteras optimal funktion

@ smorjning av spindeln

@ For att undvika rostangrepp, fetta in de maskin-
bearbetade metallpartierna (bord, pelare, ...)

@ Kontrollera remmarnas tillstand med jamna
mellanrum

@ Vid borrning, smorj borret med en blandning
vattenloslig olja och vatten

@ Justera rotationshastighet borrchucken diame-
ter:

- Liten diameter = hog hastighet
- Stor diameter = 1&g hastighet
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OnyICaHKe 1 MECTONOIOXKEHNE Ha YACTUTE HA MALLVHATA
ABapVieH npekbesady
Tabnrua
MeHreme
PerynupaHe Ha nnoTta
Hak/10H Ha nnoTa
Boaeuwa poska
OnbBaHe Ha peMbka
KapTtep Ha naTpoHHKa
Kanak Ha warbata
OnopeH naneL, 3a AbA60HMHA

Jlazep

9000080 000008608

Cb/IbD>XaHWe Ha KYTUATa

FIG. C

Cr1065BaHe Ha MallviHaTa
FIG. D

MoHTUpaHe Ha konoHaTa

MoHTWpaHe Ha 3 bbHaTa peika
MOHTUpPaHe Ha raBaTa
MoHTWpaHe Ha baTepusTa

29866086

[TocTaBaHe MalnHa

OVHKLLMOHWDaHe Ha MallliHaTa

FIG. E

[TyckaHe n cnvpaHe

MOHTVpaHe/AEMOHTVIPaHe Ha NPUCNOCOBNEHUATA
OpueHTVpaHe Ha naoTa

13nonseaHe Ha Abnbokomep

Drehzahlwechsel

Nazep

SIRIRIS TSI TS IS IS TS

OcbluecTBABaHe Ha NpobuBaHe

HacTpOoVIK/ Ha MallHaTa
FIG. F

@ OnbBaHe Ha pemMbLuTe

@ Jlasep

o6
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[1OAMAHA Ha KOHCYMaTUBUTE

FIG. G
@ Hanununn nprcnocobneHiis

@ -

[O/LIDBXKKA, MDeNopbKK I ChBeTl/

@ 113n0on3BaHETO Ha NOAXOASALLM aKCeCcoapy 1 B
106pO CbCTOsIHME € Aa Ce rapaHT1pa ONTVMaIHa
NPOV3BOANTENHOC

@ CmMasBaHe Ha WnnHaena

@ 3a fa ce 3berHe nosiBaTa Ha pbXAa, rpecrpan-
TE METa/IHUTE YacTu (MOT, KOJIOHS, ...)

@ PenioBHO NpoBepsiBariTe CbCTOAHNETO HA PEMb-
unte

@ Mpwv NnpobriBaHe CMasBaliTe CBPEA/I0TO CbC CMeC
OT Pa3TBOPMMO Mac/10 1 BoAa

@ MpoMsaHa Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHE Ha TPeHW-
pOBKa MaTPOHHVIK C AVAaMETbp:

- C ManbK AMamMeTbp = BUCOKa CKOPOCT

- Fonam ArameTbp = HCKa CKOPOCT

-~
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Beskrivelse og nummerering af maskinens organer

Skruestik
Indstilling af plade
Pladens heaeldning
Spil
Remspeaending

us til dorn
jelm til remskive
Dybdestop

H
H

—
Q
w
@
=
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Papkassens indhold
FIG. C

Samling af maskinen

FIG. D
@ Montering af kolonne
@ Montering af tandstang
@ Montering af hoved
@ montering af batterier
@ rastgorelse af maskinen

Maskinens virkemade
FIG. E

@ oOpstart

Montering/afmontering af tilbeher
Pladens orientering

Brug af dybdestop

Hvordan man skifter hastighed

Laser

000008060

Udferelse af en boring

Maskinens indstillinge
| FIGF |
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Udskiftning af forbrugsartikler
FIG. G
@ Muligt tilbeher

Vedligeholdelse, anbefalinger og gode rad

@@ Brug af velegnede tilbehersdele i god stand
sikrer en optimal virkemade

@ smering af spindlen

@ For at undgé rust skal de forarbejdede dele i
metal smares ( plade, kolonne etc.)

@ Kontroller regelmaessigt remmenes tilstand

@ under boring skal boret smares med en vando-
plaselig olieblanding

@ Sskift hastighed rotation af borepatronen diame-
ter:

- Smé& diameter = hgj hastighed
- Store diameter = lav hastighed
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Descrierea si identificarea organelor de masina
Comutator de siguranta
masa
Menghina
Reglare masa
Inclinare masa
Cabestan
intindere curea
Carcasa mandrina
Carcasa scripete
Opritor de adancime

laserului

9000080 000008608

continutul cartonului
FIG. C

asamblarea masinii
FIG. D
@ Montare coloana
@ Montare cremalierd
@ Montarea capului
@ Montarea bateriilor
@ Fixarea masinii

functionarea masinii

FIG. E

Punerea in functiune
Montarea-demontarea accesoriilor
Orientarea mesei

Utilizarea limitorului de adancime
Cum se schimba vitezele

Utilizarea laserului

SIRIRIS TSI TS IS IS TS

Realizarea unei perforari

Reglajele masinii

laserului
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Inlocuirea consumabilelor
FIG. G
@ Acesorii disponibile

@ -

intretinere, recomandari si sfaturi

@ Uutilizarea de accesorii adaptate si in buna
stare reprezinta o garantie pentru functionarea
optima

@ SLubrifierea axului

@® Pentru a evita ruginirea, lubrifiati partile
metalice uzinate ( masa, coloana,... )

@ Verificati cu regularitate starea curelelor

@ Lubrifiati varful burghiului in timpul perforérii
cu un amestec de ulei solubil si apa

@ schimbarea vitezei de rotatie a diametru
mandrina:
- Viteza cu diametru mic = mare
-Viteza de diametru mare = mic

@AL
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orlcaHine 11 MapKKPOBKA S/1IeMeHTOB MallllHbl

FIG.A &B

3alUTHBIV BblkAtOYaTE b

Crtona

Tuckn

Perynuposka ctona
HaknoH cTtona
KabecTaH

HaTaxeHue peMHs
Koxyx naTpoHa

Koxyx LWwkmsa
OrpaHnyuTens ryounHbl
nasep

9000080 000008608

ConepXkMoe KODOOKU
FIG. C

Zusammenbau der Maschine
FIG. D

MOHTaX CTOMKM

MoHTax 3ybyaTom perkmn
MOHTaX ronoBKM
MOHTaX 3aXKMMHbIX BEPCTakoB

29866086

Kpennenve ctaHka

Funktionen der Maschine
FIG. E

3anyck

YCTaHOBKa U CHATNE NPUHaAIEXHOCTEN
MoBopOT cTONA

VlcnonbsosaHue orpaHnimnTens ry6uHb
laMeHeHe ckopocTu

nasep

SIRIRIS TSI TS IS IS TS

Ceeprnerve

Einstellungen der Maschine
FIG. F

@ HaTskeHve pemHei

@ nasep

-32-
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FIG. G

@ Vimeromecs MPUHaAANEXHOCTU

Reinigung und Wartung

@ lcnonb3oBaHyie COOTBETCTBYHOLLIVX

1 HAXOASALLMXCSA B XOPOLLEM COCTOAHNN
aKCecCyapoB ABNSETCS rapaHTOM ONTYMaIbHOrO
PYHKLMOHMPOBaHMS

@ Cmaska Bana

@ Bo nsbexaHne Kopposnu, cMaxbsTe
06paboTaHHble METaNINHECKE HYacTW (CTON, CTOVIKY
nTAa.)

@ PerynapHo npoBepsanTe COCTOSAHME PEMHEN

@ Mpu CBEPEHNM CMasblBaliTe CBEP/IO CMECHIO
PaCcTBOPWMOro Mac/a 1 BoAbI

@ 13MeHeHe CKOPOCTM BpallleHst ceepa
AVaMeTpoM naTpoHa:
- Manbii AraMeTp = BbICOKasi CKOPOCTb
- BonbLoW AnaMeTp = H1M3Kas CKOPOCTb

3000 -~

2800 min" =3 mm

25007
20004
1500
1000

500 4 .. 300min'=30mm
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3aMeHa U3HaLUMBaeMbIX AeTanen
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Makinenin organlarinin tasviri ve bulunmasi

Mengene
Masa ayarl
Masa egimi
Ving

Kayis gerilimi

Kalip karteri
Makara kaputu
Derinlik payandasi

Lazerin
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Kartonun icerigi
FIG. C

makinenin montajl
FIG. D
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@ Kremayer montaji
@ Kafa montaji

@ Pillerin takilmasi
@ Makine tespiti

Makinenin kullanishligi
FIG. E

@ calistirma

Aksesuarlarin montaji-sokilmesi
Masanin yonlendirilmesi

Derinlik dayanaginin kullaniimasi
Nasill hiz (vites) degistirmeli

Lazerin

000008060

Bir delmenin gerceklestirilmesi

Makinenin ayarlari
FIG. F

@ «ayislarin gerilimi

o086

Lazerin
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Tiketim malzemelerinin degistiriimesi
FIG. G
@ Mevcut aksesuarlar

@ -

Bakim, tavsiyeler ve 6glitler

@@ uygun ve iyi durumdaki aksesuarlarin
kullanimi en iyl isleyisin glivencesidir

@ Pimin greslenmesi

@ Paslanmadan kacinmak icin, islenmis metal
kisimlari gresleyin (masa, kolon,...)

@ Kayislarin durumunu dazenli olarak kontrol
edin

@ Delme esnasinda matkap ucunu bir eriyebilir
yag ve su karisimi ile yaglayin

@ matkap capina aynanin dénme hizi ayarla:
- Kucuk capli = yiiksek hiz
- Blyuk capl = duslk hiz

3000 ..
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Popis a onaceni soucasti stroje

Svérak
Nastaveni stolu
Uklon stolu
Svisly navijak
Napnuti fFemene

Kryt sklicidla
Kryt kladky
Hloubkovy doraz

Laseru

9000080 008000860

Obsah krabice
FIG. C

Montaz stroje
FIG. D
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@ Montaz ozubené tyde
@ Montaz hlavy

@ Montaz ¢lankd

@ Upevnéni stroje

Chod stroje
FIG. E
@ spusteni
Montaz-demontaz prislusenstvi
Orientace stolu
PouZiti hloubkové zardzky
Jak zménit rychlost

Laseru
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sefizeni stroje
FIG. F
@ Napnuti femend

e
3
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Laseru
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Vyména komponentu

FIG. G

@ Prislusenstvi k dispozici

@ -

udrzba, doporuceni a rad

@ Pouziti adaptovaného prislusenstvi v dobrém
stavu je zarukou optimalniho fungovani
@ Mazani protahovaku
@ KvUli ochrané pred rzi promazavejte opraco-
vané kovové dily (deska, sloupek,...)
@ Pravidelng kontrolujte stav fementi
@ B&hem vrtani promazavejte vrtak smési roz-
pustného oleje a vody
@ zména otacek prameru sklicidla:

- Maly prumér = vysoka rychlost

- Velky primér = nizka rychlost

1000

S 1o s 2% 3 M
@ (mm)
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FIG.A & B

@ Bezpetnostny vypinaé
stola

Svorka

Nastavenie stola
Naklonenie stola
Zvisly navijak
Napnutie remena

Chranic vretena
Kryt kotuca
Hibkovy doraz

Lasera

9000080 008000860

Obsah krabice
FIG. C

Montaz stroja
FIG. D
@ Montaz podpery
@ Montaz ozubeného hreberia
@ Montaz hlavice
@ Montaz ¢lankov
@ Upevnenie pristroja

Montaz stroja
FIG. E
@ spustenie
Montaz-demontaz prisluSenstva
Orientécia stola
Pouzitie hibkovej zarazky
Ako zmenit rychlost

Lasera

000008060

Urobenie otvoru

Nastavenie stroja
FIG. F
@ Napnutie remefiov

Lasera

o086
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®

Vymena komponentov
FIG. G
@ Prrislugenstvo, ktoré je k dispozicii

@ -

odporucania a rad

@ Pouzitie adaptovaného prisluSenstva v )
obrom stave je zarukou optimalneho fungovania

@ Mazanie ¢apu

@® Aby ste predisli hrdzi, opracované kovové
Casti natierajte olejom (stol, podpera,...)

@ Pravidelne kontrolujte stav remefiov

@ Mazanie pri prerezavani lesa olejovou zme-
SOu rozpustnou vo vode

@ 2zmena otacok priemeru sklucovadia:
- Maly priemer = vysoka rychlost
- Velky priemer = nizka rychlost

@ (mm)
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FIG. G
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FIG. G
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A gép alkotoelemeinek leirasa és beazonositasa
FIG.A & B

Asztal

Satu

Asztal beéllitas
Asztal d6lésszoge
Csorlédob

Ekszij feszesség

Tokmany védétok
Felvono csiga védblemez
Mélységi litk6zd

Lézer

9000080 008000860

A doboz tartalma
FIG. C

A gép 0sszeszerelése
FIG. D
@ Oszlop felszerelése
@ Fogasléc felszerelése
@ Fej felszerelése
@ Elemek beszerelése

A gép miikodése
FIG. E
@ Beinditas
Tartozékok felszerelése - leszerelése
Asztal irdnya
Mélység-iitk6z6 hasznélata
Hogyan kell sebességet valtani

Lézer

000008060

Egy flras megvalositasa
A gép beallitasa
FIG. F

@ Ekszijak feszessége

Lézer

o086

-38-
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@AL

Fogyoanyagok cseréje
FIG. G
@ Elérhetd tartozékok

@ -

Karbantartas, javaslatok és tanacsok

@ A megfeleld és jo allapotban |évé kiegészitok
hasznalata garantalja az optimalis mikodést

@ orso kenése

@® A rozsdasodas elkeriilése érdekében kenje
be a megmunkalt fémrészeket (asztal, oszlop, ...)
@ Rendszeresen ellendrizze az ékszijak alla-
potéat

@ Kenje be a furéfejet a furas soran egy olddédd
olajbol, és vizbol készilt keverékkel

@D valtozas forgasi sebességének a farotokmany
atmerdje; -

- Kis 4tmérd = nagy sebesség(i

- Nagy atmér6jl = kis sebességl

3000 ..
2500
2000
1500
1000

500 -
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Menjava potrosnih delov
FIG. G

@ Razpolozljiv pribor

@ wize ]
@® Primez
@ Nastavitev mize
g \l\/lig:b mize vzdrzevanie, priporodila in nasveti
ite
@ Napetost jermena @ Uporaba ustreznih in nepoSkodovanih dodat-
@ . kov je jamstvo za optimalno delovanje.
@ Ohisje prebijala @ Mazanje vretena
@ Pokrov skripca @ Da bi prepregili rjavenje, namazite kovinske
@ WMejnik globine dele ( miza, steber,...)
@ - @ Redno preverjajte stanje jermenov
@® Laserja @ Med luknjanjem sveder namazite z mesanico
@ - topljivega olja in vode
@ - % Spreminjanje hitrosti vrtenja premer vaja
@ - Chuck:

! - Mala premer = visoke hitrosti
V/sebina kartona - Velik premer = nizka hitrost

FIG. C

Sestava stroja
FIG. D
@ @ Montaza stebra
@ Montaza zobate verige
@ Montaza glave
@ WMontaZa baterij
@ Fritrditev stroja

Funkcionalnost stroja

FIG. E
@ Vkiop delovanja
Montaza-demontaza pribora
Usmerjenost mize ; I » B B
uporaba globinskega omejilca
Kako spremenimo hitrost

@ (mm)

Laserja

000008060

Izdelava luknje

Nastavitve stroja
| FIGF |

Laserja
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Masina osade kirjeldus ja eristamine
FIG.A & B

@ ohutuslilliti

Laua

Kruustangid

Laua reguleerimine

Laua kalde reguleerimine

Veorihma rull

Veorihma pinge

Perforaatori korpus
Rulli kate
Stigavusmoodik

Laser

9000080 008000860

Karbi sisu
FIG. C

masina kokkupanek

FIG. D
@ riisttala paigaldamine
@ Hammaslati paigaldamine
@ Puuripea paigaldamine
@ patareide kokkupanek
(02)

Seadme kinnitus

Masina funktsionaalsus
FIG. E
@ Kaivitamine
Lisavahendite paigaldus/eemaldus
Laua suunamine
Sugavustokke kasutamine
Kiiruse muutmine

Laserslude

Puurimine

000008060

masina seaded
FIG. F
@ Rihmade pinge

o086

laser

-40-
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kuluvate osade asendamine
FIG. G
@ olemasolevad lisaseadmed

@ -

hooldus, soovitused ja nduanded

@ Sobivate ja tervete tarvikute kasutamine on
optimaalse funktsioneerimise garantiiks

@ varda maarimine

@® Roostetamise valtimiseks dlitage téddeldud
metallpinnad (laud, pusttala, ...)

@ Kontrollige perioodiliselt rihmade olukorda
@ Puurimisel niisutage puuripead vees lahus-
tuva 0li ja vee seguga

@ Muuda pdo6rlemiskiiruse drill padrun |abi-
mooduga:

- Vaike 1abimo0ot = suur kiirus
- Suured 1abimo6t = aeglasel kiirusel

1000

S 1o s 2% 3 M
@ (mm)
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MasSinas sastavdalu apraksts un uzstadiSana

Skravspiles

Galda noreguléSana
Galda slipums
Kabestans

Siksnas spriegums

Caursitna karteris
Veltna parsegs
Gal@jais atbalsts

lazers

9000080 008000860

kastes saturs
FIG. C

masinas montaza
FIG. D
@ Kolonnas montaza
@ zobsiksnas montaza
@ Galvinas montaza
@ akumulatora uzstadisana
@ Masinas fiksacija

masinas funkcionalitate

FIG. E

ledarbinasana

Aprikojuma montaza - nonem$ana
Galda virziens

Dziluma atzimes izmantoSana

Ka mainit atrumu

lazers

SIRIRIS TSI TS IS IS TS

UrbSana

Masinas reguléSana
FIG. F
@ siksnu spriegums

lazers

o086
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@AL

Aizvietot patérétas sastavdalas

FIG. G
@ Pieejamais aprikojums

apkope, rekomendacijas un padomi

@ Piemerotu piederumu, kas ir laba stavoklt
lietoSana ir optimalas funkcioné$anas garants

@ varpstas ieello$ana

@® Lai izvairitos no riisé$anas, ieellot metaliskas
dalas (galds, kolonna,...)

@ Regulari parbaudit siksnu stavokli

@ Urbsanas laika ieellot urbi ar $kisto$as ellas
un adens maisijumu

@ Mainit rotacijas atruma urbjpatronu diametrs:

- Mazas diametrs = atrgaitas
- Liela diametra = zems atrums

3000 -
25007
20004
1500
1000

500 4
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ApraSymas ir masinos detali
FIG.A & B

@ Apsauginis jungiklis

Stalo

Spaustuvas

Stalo reguliavimas

Stalo kampas

Suktuvas

Juostos jtempimas

Prakalo apsauginis gaubtas
Skridinio anga
liga atrama

Lazeris

9000080 008000860

Kartono sudétis
FIG. C

@ Kolonélés montavimas

@ Krumpliastiebio montavimas

@ Galvutés montavimas

@ spaudziamyjy gniauzty sumontavimas
@ Masinos fiksacija

jungimas, greicio reguliavimas
@ Jjungimas
Daliy montavimas—-iSmontavimas
Stalo kryptis
Kaupiamojo gylio panaudojima
Kaip pakeisti greitj

Lazeris

000008060

Masinos reguliavimas
FIG. F
@ Juosty jtempimas

o6

@ Lazeris

_42-
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@AL

Vartojamujy produkty pakeitimas
FIG. G
@ Pateikiamos dalys

@ -

Priezilra, rekomendacijos ir patarimai

@ Priderinty priedy panaudojimas ir geras sto-
vis yra optimalus funkcionavimo garantas

@ strypo tepimas tepalu

@ Kad neradyty, pagamintas metalines dalis
(stalg, kolonélg, ...) iStepti tepalu

@ Reguliariai tikrinti juosty bakle

@ GreZiant, grazta iStepti tirpios alyvos ir
vandens misiniu

Nustatyti sukimosi greitis apie grezimo sker-
smuo Chuck:

- Mazo skersmens = greityjy

- Didelio skersmens = mazu greiciu

)

3000 -~
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1500

1000
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0 a komp a
@ sigurnosni prekidac
@ stol
@ Mengele
@ Postavka tablice
@ Nagib stola
@ Motovilo
@ Napetost pojasa

@ Varijator brzine

@ chuck kugiste
Poklopac remenice
Dubina se zaustavlja
Digitalni zaslon
Laser

Rasvjeta
Podmazivanje
Inverter znacenja

00000886

Sadrzaj kartona
FIG. C

Sastavljanje stroja
FIG. D
@ Montaza stupa
@ Montaza stalka
@® sastavljanje glave
@ Instalacija baterije
@ ucvrscivanje stroja

Funkcionalnost stroja

FIG. E
@ Pokretanje i zaustavljanje
MontaZa i demontaza pribora
Orijentacija stola
Pomocu zaustavljanja dubine
Kako mijenjati brzinu
Upotreba rasvjete
KoriStenje lasera
KoriStenje digitalnog zaslona
Uporaba podmazivanja
Izrada rupu

086006660

Postavke uredaja
FIG. F

@ Napetost pojasa

@ Podesavanje vretena

@ PodeSavanje povratne opruge
@ Podesavanije laser

‘ ‘ 111212-3-Manual-l.indd 43

@ Dostupni pribor
@ Wijenjanje pojaseva

Odrzavanije, preporuke i savjeti

@ KoriStenje prikladnog pribora u dobrom
stanju jam¢i optimalan rad.
Podmazivanje vretena
Da biste sprijecili hrdanje, podmazite dijelove
strojno obraden metal (stol, stup, ...)
Redovito provjeravajte stanje pojaseva
Podmazite prilikom busenja busilice pomocu
a
mjeSavina topivog ulja i vode
@ Prilagodite brzinu okretanja trna promjeru
busilice:
- Mali promjer = visoka brzina
- Veliki promjer = mala brzina

@4;

3000
2500
2000
1500

1000

500 - in'=30mm
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®

Tension et fréquence assignée: 3agaHHOE HanpsikeHne 1 YacToTa:
Nominal frequency and power: Tahsis gerilimi ve frekansi:
Spannung und Frequenz: Stanovené napéti a frekvence:
Tension y frecuencia fijada: Stanovené napatie a frekvencia:
Tensione e frequenza assegnata: 2AXPM T NN, £
Tensé&o e frequéncia fixa: Brpoepd! Boioddls skl 3
é Aangewezen spanning en frequentie: Névleges fesziiltség és frekvencia: 0
OVOUOOTIKY TAON KOl oUXVOTNTO: Napetost in dolo¢ena frekvenca: g
Napiecie i czestotliwos¢ przydzielona: KoHcyMypaHo HanpeskeHue v 4ecToTa : &
Jannite ja maaratty taajuus: Maaratud pinge ja sagedus
Angiven spanning och frekvens: Nustatyta jtampa ir daznis
Anfort speending og frekvens: Noteiktais spriegums un frekvence.
Tensiune si frecventd de lucru: Napon i nazivna frekvencija:
Puissance assignée: 3aaaHHas MOLLHOCT! = B
Nominal power: Tahsis edilen giic: St.E T
Leerlaufdrehzahl: Stanoveny pfikon: 220 Es0E |
Potencia fijada: Predpisany vykon: SoeE828E2 | £
_ Potenza assegnata: Axpmma @, 3 g 5 ;&gg 2 § g
||E|- Poténcia assinada: gpoepd! 8543 w8s5s 858 zss | ©
Onbelast toerental: Névleges teljesitmény : ZoesSLES g 2-%"3 o
OvopaoTIkn 1oKUG: Dolo¢ena jakost: Seggsggveas | T
Predko$¢ na biegu jatowym: KoHCyMMpaHa MOLLHOCT: g §§ga 853 g,; i
Teho: Maaratud voimsus. H2o8o885Kee |2
Angiven effekt: Nustatyta galia §§ 520 o2z §§
Anfort styrke: Noteikta jauda ZCLZEESHERES
Putere de lucru: Nazivna snaga: K2 888G PECEa
Vitesse a vide: CKOPOCTb BPaLLEHWUs Ha XONIOCTOM XO4Y:
No-load speed: Bosalma hizi:
Drehzahl unbelastet: Rychlost naprazdno:
Velocidad vacia: Rychlost pri chode naprazdno: -
@ Velocita a vuoto: omrn E @
@ Velocidade no vacuo: £ g 5ol IS
Leerlaufdrehzahl: Ures sebesség: S
TaxutnTa Xwpig optio: Prosti tek: @
Predkos$¢ bez bcigzenia: CKOPOCT Ha npasHu 060poTH: g
Tyhjakayntinopeus Kiirus tahikaigul
Tomganghastighet: Tu$cio prietaiso greitis
Hastighed i ubelastet tilstand: TukSgaitas atrums
Viteza in gol: Nema brzine ucitavanja:
Recyclable, soumis au tri sélectif Reciclabile sub rezerva reciclare
Recyclable, subject to recycling TMOBTOPHO yNakoBKa NOANEXMT BTOPHYHON NepepaboTke
Recyclingfahige, unterliegen Recycling Geri doniislim Geri doniistiriilebilir ambalaj konusu
Reciclables, sujetos a reciclaje Recyklovatelné podiéhajici recyklaci
Riciclabili, soggetti a riciclaggio Recyklovatelné podiiehajlice recyklaciu
> # | Reciclaveis, sujeito a reciclagem NWR ARTA HNNM Ynnm
&‘ Recycleerbare, onderworpen aan recycling U slhog g U3 Jl 15 oasgy eg g Jlp 18 Uosggy =
AVOKUKAWOLO, UTIOKEITOL OE ETIAEKTIKN SloAoyn Ujrahasznosithatd csomagolas ala Ujrahasznositas
Opakowanie nadaje sie do recyklingu podlegaja recyklingu Reciklirati predmet recikliranje
Kierrétettavien pakkausten kohteena kierratys Pakendite suhtes ringlussevotu
Atervinningsbara forpackningar omfattas atervinning Parstradajams iepakojums otrreizéjai parstradei
PeuyknmpalLy ce onakoBKM NOANEXAT Ha peLyka paHe Perdirbamy taikomos perdirbimo
Genanvendelig underlagt genbrug Moze se reciklirati, podlozno selektivnom sortiranju
><
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CM3/MT3 21-16 mm !

'JI

A

E— C :
I
® :
L I
‘D F [ I
- >
A= CM3/MT3 i
B= 80 mm 1
C=176 mm X
D= @ 80 mm 1
E= 0 32 mm M
F= 400/ 575 mm
G= 450 mm
H= 1060 mm
I =2290 mm
Poids : Bec :
Weight : AZirlik :
Gewicht : Hmotnost :
Peso : Hmotnost :
o Peso : Ypwn 00
Peso : o)) X
Gewicht : suly : S
Bapog : Teza : g
Masa : Terno :
Paino : Raskus
Vikt : Svoris
Veegt : Svars
Greutate : Tezina:

‘ ‘ 111212-3-Manual-l.indd 45

Plus d'info sur fartools.com

-45-

25/07/2024 10:01 ‘ ‘



o [T

Porter des lunettes de sécurité :
Wear protective eyewear :
Schutzbrille tragen :

Llevar puestas gafas protectoras :
Portare de gli occhiali di sicurezza :
Utilizar 6culos de seguranca :
Draag een veiligheidsbril :

Dopdte MPOOTATEVTIKA YUaNA:
Zaktada¢ okulary ochronne :

Kayta suojalaseja :

Anvand skyddsglasdgon :

Der skal benyttes sikkerhedsbriller :
Purtati ochelari de protectie :

HageHbTe 3alnTHbIE O4KU
Glvenlik gozllkleri takin :
Pouzivejte bezpecnostni bryle :
Noste ochranné okuliare :
XYM WP 2 MmN,

Bslss bl Jar

Viseljen véddszemiiveget :
Nositi zasc€itna ocala :

,D,a Ce n3non3Bat 3alnTHM o4Maa :
Kandke kaitseprille

NesSioti apsauginius akinius
Valkat aizsargbrilles

Nositi zaStitne naocale:

Porter un masque anti-poussiere :
Wear a dust mask :
Staubschutzmaske tragen :

Llevar puesta una careta de proteccion contra el polvo :

Indossare una mascherina anti-polvere :
Utilizar uma méscara anti-poeira :
Draag een stofmasker :

Dopéote pdoka yla tn okovn:

Zaktada¢ maske przeciwpytowa

Kayta polysuojust :

Bar mask mot damm :

Der skal benyttes beskyttelsesmaske mod stov:

Purtati masca anti-praf :

HapeHbTe pecnnpatop :
Toza karsl maske takin :
Pouzivejte masku proti prachu :

Noste ochranni masku proti prachu :

IR HYN2IW NDIN 1T NIP.

Dlopdd oalose ¢ 103 ud

Viseljen porvédé maszkot

Nositi zas¢itno masko proti prahu:

[Ja ce na3nonsea 3almTHa Macka :

Kandke tolmumaski.

Déveéti respiratoriy

Valkat aizsarg masku pret putekliem
Nositi masku za zaStitu od praSine:

Porter une protection auditive :
Wear hearing protective equipment:
Gehdrschutz tragen:

Llevar puesta una proteccion auditiva:
Portare una protezione uditiva:
Utilizar uma protecc¢éo auditiva:
Draag gehoorbeschermers:

®OpPATE TIPOOTACIN AKONG:

Zaktada¢ stuchawki ochronne

Kayta kuulosuojaimia:

Bar horselskydd:

Der skal benyttes hareveern:
Purtati casti de protectie auz:

HaJeHbTe CPeACTBa 3BYKOBOM 3aLLUTI:
isitsel koruma aleti takin:
Pouzivejte ochranu sluchu:
Noste ochranné slichadlé:
nynw nun N h v

ol baus Bt puod

Viseljen flilvéd6t

Nositi zaito uses:

[a ce N3non3sa CNYXOBW 3aLLMTHU CpeacTBa:

Kandke korvakaitset

Nesioti apsauga nuo triukSmo
Valkat dzirdes aizsarglidzekli
Nositi Stitnike protiv buke:

Porter des gants :

Use rubber gloves :
Scchutzhandschuhe tragen :
Llevar guantes de proteccion :
Indossare i guanti di protezione :
Utilizar luvas de proteccédo :
Draag veiligheidshandschoenen :
XPNON TPOOTATEUTIKWY YAVTIWY :
Uzywacé rekawic ochronnych :
Kayta suojakasineita :

Anvand skyddshandskar :

Der skal benyttes handsker :
Purtati manusi :

HageHbTe nepyatku
Eldiven takin :

Noste rukavice :
Noste rukavice :

I HH2w 299N

ol peod

Viseljen keszty( t
Nositi rokavice:

a ce U3MnoAN3BaT NpeAnasHn PbkaBULn :
Kandke kindaid

Maveéti pirstines

Valkat cimdus

Nositi zastitne rukavice:
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Niveau de pression acoustique :

Acoustic pressure level :

Schalldruckpegel :

Nivel de presion acustica :

Livello di pressione acustica :

Nivel de pressao acustica :
Niveau akoestische druk :

L STAOUN NXNTIKNG Tiieong:

pA Poziom mocy akustycznej :

Kayta kuulosuojaimia:

Ljudtrycksniva :

Lydtryk :

Nivel presiune acustica :

YpoBeHb akyCTUYECKOro AaBNEHUS. .
Akustik basing seviyesi :
Hladina akustického tlaku :
Hladina akustického tlaku :
JODIPR YNY NN

g podl B oA e

A hangnyomas szintje :

Nivo akusti¢nega pritiska:
PaBHMLLI‘e Ha aKyCTUYHO HandraHe :
Helirdhu nivoo

Akustinio spaudimo lygis
Akustiska spiediena limenis
Razina zvucnog tlaka:

79 dB (A)

Acoustic power level :

Schallleistungspegel :

Nivel de potencia acustica :

Livello di potenza acustica:

Nivel de poténcia acustica:

Niveau akoestisch vermogen :

L Eminedo 1ox00g nxou:
Poziom mocy akustycznej :

wA Kayta suojalaseja :
Ljudstyrkeniva :
Lydstyrke :

Nivel putere acustica :

Niveau de puissance acoustique :

YPOBEHb MOLLHOCTU 3BYKa .
Akustik basing seviyesi :
Hladina zvukového vykonu:
Hladina zvukového vykonu:
J0DIPR MI NN

erodd! ssmoe

a hangnyomas szintje :
Nivo akusti¢ne jakosti :
PaBHULLe Ha BMGpaLmn :
Helivdimsuse nivoo
Triuk8mo lygis

Akustiskas jaudas limenis
Razina zvucne snage:

66 dB (A)

NIVEAU SONORE D'EMISSION :

Pression acoustique LpA poste opérateur
Incertitude

Puissance acoustique LWA
Incertitude

AVIDE

66 dB
3

79 dB
3

Valeurs déterminées suivant le code d’essai de I'annexe B de la norme EN 61029-1 avec emploi des normes de

base ISO 11201 et ISO 3744.

Les niveaux de pression acoustique obtenus in situ dépendent:

- Des niveaux réels de la machine considérées, en prenant en compte les incertitudes déclarées;
- Du local et de I'installation de la machine. Préférez une piece dont I'acoustique est plus feutrée. Evitez les pieces
vide a grande résonnance. Placez vous aupres d’une fenétre le cas échéant.
- Des outils montés, des pieces travaillées, des réglages choisis,...

Information:

- La ou les valeurs totales déclarées de vibration et la ou les valeurs déclarées d'émission sonore ont été mesurées
conformément a une méthode d'essai normalisée et peuvent étre utilisées pour comparer des outils;

- Laou les valeurs totales déclarées de vibration et la ou les valeurs déclarées d'émission sonore peuvent aussi étre
utilisées dans une évaluation préliminaire de I'exposition.

Mise en garde:

- L'émission de vibration et I'émission sonore pendant I'utilisation de I'outil électrique peuvent étre différentes des
valeurs déclarées selon les facons d'utiliser I'outil, en particulier le type de piéce a usiner; et

- Il est nécessaire d'identifier les mesures de sécurité destinées a protéger I'opérateur qui sont basées sur une
estimation de I'exposition dans les conditions réelles d’utilisation (en prenant en compte toutes les parties du
cycle de manceuvres, telles que les moments ou I'outil est hors tension et ou il fonctionne a vide, en plus du temps
d'actionnement de la manette)

Plus d'info sur fartools.com
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Lire les instructions avant usage :

©

Read the instructions before use :

Vor Einsatz des Gerats Anweisung lesen :

Léase las instrucciones antes de usar :
Leggere le istruzioni prima dell’'uso :
Ler as instrucdes antes da utilizacao :
Lees voor het gebruik de instructies :
AwapdoTte Ti¢ 0dnyieg mpiv amd Tn Xprion:

Zapoznac siez instrukcja przed uzyciem :

Lue ohjeet ennen kayttoa :

Las anvisningarna fére anvandning :
lees instruktionerne for brug

inainte de utilizare, cititi instructiunile :

Kullanmadan talimatlari okuyunuz :

Pozorné si preCtéte nasledujici pokyny :

Pred pouZitim si precitajte pokyny :
9N DT
gl o elagle el 1531

hasznalat elott olvassuk el az utasitast :
Pred uporabo preberite ustrezna navodila :

MpoyeTeTe ykasaHusTa 3a ynotpeba :
Enne kasutamist lugege instruktsiooni
Prie$ naudojima perskaityti instrukcija
izlasit instrukcijas pirms lietoSanas
Pro itati upute prije uporabe:

g

Conformité européenne
Conforms to EC standards :
CE-Konformitét :

Cumple con las directivas CE :
Conforme alle norme CE :
Conforme as normas CE :
Voldoet aan de EG-normen :
Eupwmaikn Suppoppwaon
Zgodnosc¢ z normami CE :
EU-standardien mukainen :
EU-standardien mukainen :
Overholder EU standarderne :
Conform cu normele europene:

cooTBeTCcTBMNE eBpOI‘IeﬁCKVIM CTaHAapTaM:
Avrupa uygunluk :

evropska shoda :

eurdépska dohoda :
D”Sﬁ’N.‘ID’)Pn'J myNn

Sesosid! elbualedd Golka

evropska ustreznost :

eurépai megfeleléség :
CboTBeTCTBME C eBpOr‘IeIZCKMTe HOPMW :
Euroopa Liidu vastavusmark
Europiniy normy atitikima

Atbilstiba Eiropas standartiem
Europska sukladnost

Danger : OnacHo :
Danger : Tehlike :
Gefahr : Nebezpedi :
Peligro : Nebezpecenstvo :
Pericolo : Kahiniv)

Perigo : d

Gevaar : Veszély :
Kivbuvog: Nevarnost:
Niebezpiecznestwo : OnacHoCT :
Vaara : Oht

Fara : Pavojus

Fare : Bistamiba
Pericol : Opasnost:

E

Soumis a recyclage
Subjected to recycling
Sujeto a reciclaje
Sottoposti a riciclaggio
Sujeitos a reciclagem
Nao deite no lixo :

Niet wegwerpen :

Mnv tnv netarte :

Nie wyrzucac :

Ala heit4 pois luontoon :
Batteriet far inte kastas :
Bortkast det ikke:

Nu le auncati :

He Bbl6pacbIBainTe B MyCOPHbIN ALMK
Atmayiniz :

Nevyhazujte je do bezného odpadu :
Neodhadzovat :

mYmno ;T PR

Bplasdl g 13ds lop e 1)

ne mecite1

Ne odvrzite ga/jih vstran :

He ro naxsbpnante :

Arge visake seda minema :
Nemeétykite :

Nemest :

Podvrgnuto recikliranju

Recyclage des déchets :

Les outils, accessoires et leur emballages doivent suivre une voie de recyclage adaptée. Conformément aux
directives Européenne 2012/19/UE et 2006/66/CE, les composants d'un produit doivent étre séparés, collectés,
recyclés ou éliminés en conformité avec les réglementations environnementales en vigueur. Les appareils,
batteries, piles, huiles, emballages devront étre déposés dans les systemes d’élimination des déchets spéciaux tels
que déchetteries. Renseignez-vous aupres de votre commune pour connaitre I'organisme le plus proche a méme
de retraiter ou de collecter ces déchets.
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DECLARATION DE CONFORMITE DECLARATIE DE CONFORMITATE
VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING VYHLASENIE ZHODY
DECLARACION DE CONFORMIDAD Jeknapaupa CooTBeTCTBUA
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA SAMSVARSERKLZRING
KONFORMITASERKLARUNG uygunluk beyani
DECLARATION CONFORMITY 8 Solbadlo zgouead!
DECLARACAO DE CONFORMIDADE PROHLASENI SHODY
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI EGYEZOSEGI NYILATKOZAT
OM OVERENSSTAMMELSE Jeknapauys 3a CbOTBETCTBUE C HOPMUTE
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS 1ZJAVA O SKLADNOSTI
OVERENSSTEMMELSESERKLARING DEKLARACUA
DRIvsh symmerwvshzsymmerwvshz ATITIKTIES DEKLARACUA
KINNITUS

1ZJAVA O SUKLADNOSTI

N El suscrito,
o dLe Sotuiﬁgge. . ] Il sottoscritto,
naergetexende, | personne autorisée a constituer| The undersigned,
Der Unterzeichner, h i Ninej, podpisany
0 abaixo assinado, le dossier technique : AlleKirjoittanut;
Undertecknad, Christophe HUREL 0 KaTwO! uTToyeypapHEVOG,
ﬁLOﬂl\J/P]OeWngaﬁ‘erﬂg NIZC?IE podpldsany
Subsemnatul, H _nﬁetrge ?e e
§1, HAXeNnoANVCaBLMIACS, Afulirot :
Nize podzea[;ggﬁg' KodELs_ani, Kstiii
: sany, aksa parakstijies
Toliau pasirases allloa,kirju anu |
Dolje potpisani,
Déclare par la présente que, Dichiare che,
Verklaart hiermede dat, Declares that,
Erklart hiermit daB, OOwiadcza niniejszym, ne
Declara p;(ella prehsenteé]ue, limoitetaan taten etta,
Forklarar harmed att HacToswmm 3asBnserT, uTo,
3asBABa C HACTOALLOTO FAR GROUP EUROPE tymto vyhlasuje, Zze
erkleerer hermed, at 192, Avenue Yves Farge [l il tn i)
Declar prin prezenta ca, 37700 St. Pierre-des-Corps A3 g losel toves
Me To Tapov SnAwvel 6Tl FRANCE kijelentem, hogy a kész(ilék Izjavlja da,
Mevcut belgeyle beyan ediliyor ki, Pareiskia, kad,
timto prohlasuje, ze, Ar 80 apliecina, ka,
Pareiskia, kad, Kinnitab, et
Declara por la presente, que, 1zjavljuje u ovom dokumentu da je

Perceuse colonne / Drill press / Saulenbohrmaschine / Taladro a columna / Trapano a colonna / Furador a colonna / Kolomboormachine / Hlektri ko Pero sirowiko
trypam | Wiertaka warstatowa / Pylvasporakone / Pelarborrmaskin / CtaunonapHa 6opmaiwmra / Sejleboremaskine / Magsina de géurit fixa / KonoHkosoe ceepno /
Sttunlu matkap / Sloupové vrtacka / Stlpova vitacka / Stlpové vitacka / b mmny anTpn / sl Sgase w3 31/ Oszlopos furogép / Stebrni vrtalnik / Seisupuur /

GreZimo stakliy stulpelis / Caurumu prese.

code

FARTOOLS / DPC 35E / 111212 / ZJ4120-A

Est conforme et satisfait aux directives et normes CE, Cumple con la directivas de la CE,
In overeenstemming is met en Voldoet aan EG richtlijnen, ) . conforme alle direttive CEE,
Den folgenden EU-Bestimmungen entspricht, Complies with the EEC directives and standards,
Respeita e estd em conformidade com as normas CE, Odpowiada normom UE,
Overensstdmmer med och uppfyller EG-standarder, Tayttaa EU-vaatimukset,

CBbOTBETCTBA U OTrOBAPS EBPOMNEVICKITE HOPMY SUMHOPWYRVETAL KAt IKavoToLei TIg 08Nyieg kat Ta mpoTuma CE,

c D! d
Er i overensstemmelse med c?% (Tverholder EU standarderne ) ) zodpoveda normam ES.
Este conform si satisface normiele CE Samsvarer med og tilfredsstiller CE-direktiver og standarder,
NONHOCTBIO COOTBETCTBYET V1 yA0BNETBOPAET Ssosald! Jsadl 8¢ saza ;gg'zg @i 5 3olbg Slerdl Hlo
TpeboBaHusM CTaHgapTos EC ~_ kielegiti ‘a’CE szabvanyok el6irasait.
CE sartlara uygundur, Je v skladu z in izpolnjuje norme Evropske skupnosti.
odpovida normam ES. Atbilst un atbilst EK direktivas un standartus,

Atitinka ir atitinka EB direktyvas ir standartus, Vastab ja vastab EU direktiividele ja standarditele,

Sukladan i ispunjava direktive i standarde CE,

2014/30/EU MD :2006/42/EC
2011/65/EU 2015/863/EU

EN |5E5Co15 zé—g 1:31011 726A211 1:2020 Christophe HUREL,
00 . Directeur général
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN 55014-2:2015 09/04/2024
EN IEC 55014-2:2021 Fait & St. Pierre-des-Corps
EN 61000-3-2:2014
EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013

EN 61000-3-3:2013/A1:2019
EN 12717:2001/A1:2009 %

EN 60204-1:2018
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I SERVICE APRES VENTE - AFTER SALE SERVICE
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